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Kompaktni kotva PHILIPP

Pokyny k montazi



Kompaktni kotva PHILIPP

APHILIPP
|

" GRUPPE

Obréazek 1

osovy tah Fz osovy tah
(B<12,5%) (y<15,0°
ikmy tah \
(12,5° < B <45°) ‘
i priény tah
\ (v 15,0°)
RD
R | FQ

Ts \

e
hloubka zasroubovani

Obréazek 2 j—_

Kompaktni kotva predstavuje soucast prepravniho
kotviciho systému PHILIPP, a odpovida
bezpeénostnim pravidlim profesniho sdruzeni
(smérnice BGR 106, CSN: EN 13225): ,Bezpeé&nostni
pravidla pro pfepravni kotvy a pfepravni systémy u
betonovych prefabrikovanych dilG“.

PFi pouziti kompaktnich kotev se vyZzaduje dodrzovani
pokyn( podle ,Pokynt k montazi“, a rovnéz dodrzovani
pokyn( podle ,VSeobecnych pokynu k montazi.
Rovnéz je potfeba dodrzovat pokyny podle ,Pokyna k
montazi“ pro pfislusné prostfedky PHILIPP (lanové
smycky se zavitem, produkty Wirbelstar a Lifty) pro

uchopeni bfemena.

ulka 1: Rozm éry

Tato kotva se smi nasazovat vyhradné jen ve spojeni
s prostfedky PHILIPP pro uchopeni bfemena.

Nasazeni kompaktni kotvy je uréené pro prepravu
betonovych prefabrikovanych dilG. Vicenasobné
zavéSovani bfemene v rdmci daného pfepravniho
fetézce, od vyroby uréitého prefabrikovaného dilu az
k jeho zabudovani, se nebere jako opakované
nasazeni. Pouziti pro opakované nasazeni (napfiklad
u protizavazi jefabu) je pfipustné vyhradné jen tehdy,
pokud je poskytnuty soulad s povolovacim
rozhodnutim: ,Vyrobky, spojovaci prostredky

a konstrukéni soucasti z nerezovych oceli* (vydal
Némecky institut pro stavebni techniku DIBt Berlin,

povoleni &islo: Z-30.3-6).
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® Je potifeba zohlednit hloubku usazeni zabudovani plastového hiebikového talife a identifikacni zatky (viz obrazek 2).

Materialy

Kompaktni kotvy jsou vyrobené z Gseku betonarské
oceli B500B, s napéchovanou patkou a s nalisovanym
zavitovym pouzdrem. Tato zavitova pouzdra jsou
vyrobena z presné oceli ve vybérové jakosti, a jsou
galvanicky zinkovana v souladu s normami.

Alternativné se mohou tato zavitova pouzdra dodavat
také v provedeni z uslechtilé oceli, kde je pfitom fezna
plocha na betonarské oceli v pouzdru chranéna proti
korozi pfi pouziti t&sniciho materialu.
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Nosnosti

Obrazek 3 Obréazek 4

Vzdalenosti od st fedu, vzdalenosti od hrany a tlous  tky prefabrikatu

PFi vestavbhé a stanoveni polohy kompaktnich kotev Tloustka konstrukéniho dilu ,,d“, uvadéna v tabulce 2,
v betonovych prefabrikovanych dilech se v zajmu pokryva veskeré zatézovaci sméry (osovy tah, Sikmy
bezpeéného odvadéni zatéze vyzaduje dodrzovani tah a pricny tah).

urcitych minimalnich rozmérd konstrukéniho dilu
a minimalnich osovych odlehlosti.

Tabulka 2: P fipustné zat éZovaci hodnoty

4 ; & ¢ pfipustna hodnota ,F*
&islo vyrobku, | &islo vyrobku, P vzdalenosti a tious tky pfi 15 N/mm
pozinkované nerezova ocel osovy tah / Sikmy tah, pfi€ny tah,
provedeni RD d aa ar pfFipustna F z 0@z 45° pfipustna F o
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
67K120100 75K120100
67K120150 75K120150 2 60 300 150 50 25
67K140105 75K140105
67K140155 75K140155 14 60 400 200 8.0 40
67K160130 75K160130
67K160175 75K160175 16 80 400 200 120 6.0
67K180150 75K180150
67K180225 75K180225 18 100 500 250 16,0 8.0
67K200185 75K200185
67K200250 75K200250 20 100 550 275 20,0 100
67K240200 75K240200
67K240275 75K240275 24 120 600 300 25,0 125
67K300375 75K300375
67K300350 75K300350 30 140 650 350 40,0 20,0
67K360334 75K360334
67K360450 75K360450 36 200 800 400 63,0 31,5
67K420385 75K420385
67K420500 75K420500 42 240 1000 500 80,0 40,0
67K520550 75K520550
67K520700 75K520700 52 275 1200 600 125,0 62,5
Pro stanoveni spravného typu vénujte prosim pozornost také nasim ,VSeobecnym pokyndm k montazi“.
Tihova sila bfemene o hmotnosti 1,0 tuny odpovida hodnoté 10,0 kN.
Pfi pficném tahovém namahéani poskytuji kompaktni sténovych prvkl se zde zdviha jen s Urovni
kotvy polovi¢ni hodnoty nosnosti proti hodnotam pfi odpovidajici poloviéni hodnoté z celkové hmotnosti
osovém zatéZovani. To ovSem nepredstavuje zadné daného konstrukéniho prvku (viz rovnéz: ,VSeobecné

omezeni, protoze pfi vztyCovani nalezato vyrabénych pokyny k montazi.
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Armovani

Zakladni armatura / osovy tah

K nasazeni kompaktnich kotev museji byt betonové
prvky armované s pouZzitim urcité minimalni armatury
(viz tabulka 3). Tato minimalni armatura se maze
nahradit pomoci srovnatelné armatury z tycové oceli.
Beton musi k dobé prvniho zatéZovani vykazovat
minimalni pevnost v tlaku 15 N/mm?. Uzivatel se musi
na vlastni zodpovédnost postarat o dalSi rozvedeni sil
v konstrukénim dilu.

JiZ existujici staticka nebo konstrukéni
armatura se mdze napocitat na pozadovanou
minimalni armaturu podle tabulky 3.
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Obrazek 5: Osovy tah

Tabulka 3: Minimalni armovani

typ armovaci si t’
(Gtvercova)

RD [mm?/m]
12 131

14 131

16 131

18 188

20 188

24 188

30 188

36 188

42 188

52 188
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Pridavné armovani p i Sikmém tahu

V pfipadé namahani kompaktni kotvy pfi Sikmém tahu
3 > 12,5°se pozaduje p fFidavné armovani podle
tabulky 4. Armatura Sikmého tahu bude uspofadana
proti sméru tahové sily (viz také obrazek 6), a ve
vrcholovém bodu ohybu ma tlakovy dotyk se zavitovym
pouzdrem prepravni kotvy.

Oblast tlakového dotyku mezi pfidavnym
armovanim a pouzdrem kotvy musi byt
umisténa v ramci hloubky zaSroubovani ,e“
pouzdra kotvy.

AN

Tabulka 4 poskytuje uZivateli moznost, aby pfi
omezeném Sikmém tahu az do maximalné 30°pouzil
uzplUsobeny pramér betonarské oceli. Pro volbu
tfmenu je rozhoduijici realny vyskyt ahlu Sikmého tahu
v ramci daného prepravniho fetézce, az ke koneé¢nému
zabudovani prefabrikovaného dilu.

Tabulka 4: P fidavné armovani p fi Sikmém tahu
(B500B)

(pozaduje se v pripadé 3 > 12,59

¢ pFi: pFi:
P 12,5° < B <45° 12,5°<B<30°
RD Ods L Ody Ods L Odpr
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 6 150 24 6 150 24
14 6 200 24 6 200 24
16 8 200 32 6 250 24
18 8 250 32 8 200 32
20 8 300 32 8 250 32
24 10 300 40 8 300 32
30 12 400 48 10 350 40
36 14 550 56 12 450 48
42 16 600 64 14 600 56
52 20 750 140 16 700 67
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Armovani

Pridavné armovani p Fi pfiéném tahu

V pfipadé namahani kompaktni kotvy pfi pficném tahu
s uhlem y > 15° se poZaduje zabudovani pfidavné
armatury podle tabulky 5 nebo podle tabulky 6. Tato
armatura pficného tahu muaze byt provedend budto
jako jednoduchy tfmen pficného tahu (obrazek 7),
nebo jako dvojity tfmen pfiéného tahu (obrazek 8),
nebo jako zpétné zavéSeny tfmen pFicného tahu
(obrazek 9). Tento ma ve vrcholovém bodu ohybu
tlakovy dotyk se zavitovym pouzdrem prepravni kotvy.
Zatizeni pficného tahu na kompaktnich kotvach je
mozné jen pfi tloustkach stén ,d“ podle tabulky 2.
Armatura pfiéného tahu je usporfadana z ¢elni strany
v konstrukénim dilu proti sméru zatizeni. Ustaveni
polohy desek muze vést k sou€asnému pulsobeni
Sikmého tahu apfiéného tahu, tedy takzvaného
Sikmého pfiéného tahu, na kompaktni kotvy (obrazek 8
a obrazek 9). Vtakovém pfipadé se pozaduje jen
armatura priéného tahu s dvojitym tfrmenem pfiéného
tahu nebo se zpétné zavéSenym tfmenem p¥i¢ného
tahu. Pfipad Sikmého tahu se pfi nasazeni téchto
armatur pokryje spolu s tim. Pfelozeni nebo vztyCovani
daného konstrukéniho dilu v prdbéhu montéaze
vyZaduje sledovani polohy armatury pfiéného tahu (jen
pfi jednoduchém tfmenu pfi¢ného tahu podle obrazku
7 a pfi zpétné zavéSeném tfmenu pficéného tahu podle
obrazku 9). Dvojity trmen pfiéného tahu (viz obrazek 8)
pokryva obvyklé zatéZzovaci sméry. V pfipadé
zatézovaciho sméru pficného tahu musi byt armovaci
sit, uvedena v tabulce 3, provedena jako klenuta
armovaci sit (ohyb do tvaru ,U%). Navic kvySe RETNICHIVA R -RE VS AL ) R u]
jmenované klenuté armovaci siti zde museji byt (B500B)

zabudovana podélna Zeleza, v souladu s Gdaji podle |12t MRS R ASI o LR Y]

tabulky 5 nebo podle tabulky 6. typ L, Odpr2 podéIné armovani

RD [mm] [mm] 0 * délka [mm]
12 6 270 35 24 0 10 * 850
14 6 350 42 24 0 10 * 850
16 8 420 49 32 0 10 * 850
18 8 460 55 32 0 12 * 850
20 10 490 64 40 0 12 * 850
24 12 520 75 48 0 12 * 850
30 12 570 92 48 0 16 * 1000
36 14 690 118 56 0 16 * 1000

420 16 830 143 64 0 16 * 1000

52 @ 20 930 174 140 0 20 * 1200

@ Prilozka O 14, délka | = 60 cm (viz obrazek 9).

Tabulka 5: Jednoduchyt Fmen pFiéného tahu

(B500B)
(pozaduje se v pripadé y = 159
typ Ods1 hy Ly Odps |podéIné armovani
RD [mm] [mm] [mm] [mm] 0 * délka [mm]
12 ® 6 49 500 24 010 * 850
14 ® 6 49 700 24 0 10 * 850
16 8 49 600 32 0 10 * 850
18 8 55 750 32 012 *850
20 10 64 800 40 012 *850
24 12 75 800 48 012 * 850
30 12 92 1000 48 0 16 * 1000
36 14 118 1000 56 0 16 * 1000
42 16 143 1200 64 0 16 * 1000
52 20 174 1500 140 0 20* 1200

® PoZzaduje se minimalni tloustka konstrukéniho dilu 80 mm.
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Misto pro vaSe poznamky
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